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Аннотация. Представлены результаты работ, проведенных в ПАО «РКК «Энер-
гия» им. С.П. Королёва» при разработке трехслойных сотовых конструкций 
(ТСК): створок обтекателей посадочных устройств (ПУ) и двигателей управле-
ния мягкой посадкой (ДУМП), разгонных блоков РН «Энергия», корпуса блока дви-
гателей управления (БДУ) орбитального многоразового корабля «Буран» и дру-
гих ТСК. 
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      Введение. Основные требования, предъявляемые   -к изделиям ракетно

космической техники — это минимальная масса максимально при  возможной 

удельной несущей способности сравнении. В в большей мере    с традицион-

       ными конструкционными материалами (металлами  и их сплавами) и кон-

      струкциями (локально подкрепленные    панели и оболочки), это позволяют 
обеспечить композиционные материалы (КМ) и ТСК.  

Основополагающие - -научно техниМат  ериалы  и методы; результаты. 

       ческие разработки по созданию материалов, конструкций  и технологий, 

        представленные  в докладе  выполнены при разработке ТСК  в ПАО «РКК 

« .    -Энергия» им. С П. Королёва». При отработке изготовления эксперименталь

       ных створок обтекателей разработана  и защищена авторскими свидетель-
ствами .А И. Алямовского, С В С М и. . Денисова, . . Василевского  др. «безопра-

вочная» технология склеивания ТСК одинарной кривизны, которая основана 
на использовании  в качестве формообразующей  оснастки окантовывающего 

силового каркаса ТСК трехслойным, дополненного  сотовым конструктивно-

технологическим каркасом. При создании ОС «Мир» была разработана ост-
ронаправленная антенна (ОНА ОНА). Основной конструктивный  элемент  — 

это параболическое трехслойное сотовое зеркало диаметром 1200 мм  с НС из 
углепластика марки КМУ допу-4Э с  предельно стимым отклонением отража-
ющей поверхности трансформируемого ±0,3 мм. При создании ТСК  парабо-

      лического м зеркала диаметром 9  концентратора солнечной энергии СГТУ 

       для ОС «Мир» была разработана технология изготовления  листового уг-
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       лепластика Л с и КМУ-4   зеркальным отражающим покрытием  технология 

склеивания крупногабаритных высокоточных ТСК  с отклонением от теоре-

      тических обводов менее мм 0,3 .   В процессе экспериментальной отработки 

     новых автоматических космических аппаратов (АКА) разработаны новые 

технологии склеивания крупногабаритных ТСК силовых каркасов солнечных 

батарей (СБ) с НС из сетчатых углепластиковыых листов толщиной 0,25 мм, 

  изготовленных методом ортогональ  ной намотки трехэтап [1]. Разработаны -

ная технология ТСК [2] склеивания термостабильных   с тепловыми трубами. 

С с применением новых технологий склеивания ТСК  НС из углепластиковых 

заготовок из из  с эффектом памяти формы  и СЗ  углеродного препрега были -

        готовлены трех плита основания, балки  крепления вторичного зеркала  и -

      слойный сотовый системы  цилиндрический корпус телескопа  оптико-

электронного наблюдения АКА дистанционного зондирования Земли. 

Заключение. Систематизация создания многолетнего опыта  ТСК, приме-

няемых в  производстве изделий РКТ, позволяет сформулировать основопола-
      гающие принципы  и сформировать -научно техническую базу дальнейшего 

развития технологий. 
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