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Аннотация. Показано, что используемые в настоящее время зависимости поз-
воляют рассчитать толщину срезаемого слоя при фрезеровании с некоторой 
ошибкой, которая тем больше, чем больше подача на зуб, меньше радиальная 
глубина фрезерования ae и диаметр фрезы. Ошибка становится существенной 
и заметно искажает толщину срезаемого слоя при контурном фрезеровании и 
фрезеровании с малой радиальной глубиной. 
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      Введение. При изготовлении техники изделий ракетно-космической  часто 

используют фрезерование контуров, пазов, полостей при помощи концевых 

фрез небольшого диаметра. Для эффективного применения таких фрез необ-

       ходимо рассчитать срезаемого толщину  слоя фрезы для каждого зуба . Для 

этого используют известную формулу [1] 

  sin ,za S     (1) 

где Sz —  — подача  /на зуб, мм зуб; ψ угол     контакта зуба фрезы и заготовки. 

Однако эта формула является приближенной  и ее использование может при-

вести следо  к большим ошибкам  в определении слоя толщины срезаемого  и, -

вательно, силы резания направлена. Выполненная исследовательская работа  

на выявление области применимости формулы (1), позволит повысить  точ-

ность расчета силы резания  и будет  способствовать повышению производи-

тельности фрезерования изделий деталей ракетно-космических , особенно ин-

струментами  с покрытием [2]. 

      Материалы  и методы; результаты. Точность определения толщины 

       срезаемого определяли слоя при  фрезеровании  при сравнении результатов 
расчетов аналитической по по методами (1) и  выражениям, полученным   гео-

  метрии как расстояние между следами  соседних зубьев — двумя окружно-

стями  и двумя трохоидами [3, 4].  

Установлено, что наиболее точный результат дает расчет   -a с использова
нием трохоидальных следов зубьев. Расчет  с использованием следов-окруж-

ностей дает близкий результат. Выражение позволяет рассчитать (1)   толщину 



  266 XLIX Академические чтения по космонавтике. 28–31 января 2025 г. 

 

срезаемого большом слоя без большой ошибки только при малых подачах  и  

диаметре контурному фрезы. При   подачах и диаметрах фрез , свойственных  

фрезерованию  с малой радиальной глубиной формула,  дает ошибку, дости-

гающую 40 %. 

     Заключение. Показано что,  формула (1) расчета толщины срезаемого 

слоя использована является приближенной  и может  быть  только при больших 

диаметрах и фрезы  малых Sz. Выражение (1) не  может быть   использовано при
радиальной глубине менее фрезерования  0,1–0,2 радиусов фрезы из-за значи-

тельных ошибок. Чем меньше диаметр фрезы фрезеро  и радиальная глубина -

вания, тем больше   ошибка использования формулы (1). 
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