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Аннотация. В работе рассматривается конструкция и технология изготовле-
ния фильтрующих элементов жидкостного ракетного двигателя. Представле-
ны достоинства и недостатки лазерного способа обработки фильтрующих 
элементов Рассмотрена проблематика обработки заготовок фильтра, с ис-
пользованием метода лазерной перфорации. Проведен анализ широко распро-
страненных в мировом машиностроении технологий окончательной обработ-
ки деталей с большим количеством отверстий. Разработана технология 
размерной финишной электрохимической обработки фильтрующих элементов 
жидкостного ракетного двигателя. 
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Введение.      -Мировое ракетостроение активно развивается благодаря примене
      нию современных наукоемких  и перспективных технологий. Основным 

направлением  в ракетостроении является проектирование  и изготовление жид-

костных ракетных двигателей. Одним из важнейших узлов жидкостных ракет-
       ных двигателей являются фильтры. Наиболее широкое применение нашли 

      фильтрующие элементы стали, которые изготавливаются из нержавеющей . 

Оптимальный выбор конструкции фильтрующих элементов позволяет обеспе-
       чивать высокую степень фильтрации требуемую прочность , при этом иметь 

низкое гидравлическое сопротивление  и высокую пропускную способность [1]. 

  Материалы  и методы; результаты.     Зачастую в жидкостных ракетных
двигателях применяют фильтрующий элемент, представляющий собой деталь 

тело вращения   с более чем четырьмя тысячами отверстий малого диаметра 
менее 0,5 мм. Изготовление деталей  с большим количеством отверстий воз -

     можно различными распространенным способами, наиболее  машинострое-
       нии, является лазерная перфорация. Данный метод обработки заготовок 

фильтрующих элементов имеет как достоинства, такие как: высокая произво-

дительность процесса, высокая точность, скорость обработки заготовок, так  

и и недостатки — образование окалины  заусенцев на поверхности фильтра. 
Приведенные на недостатки отрицательно влияют  эксплуатационные харак-

теристики надежность  и  двигателя  в целом [2].  
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         В в настоящее время  АО КБХА происходит освоение новых изделий.  

   С технологий целью оптимизации , разработан перспективный способ элек-

трохимической обработки. Традиционной технологией для удаления дефек-

       тов, на предприятии обработка, являлась абразивная . Данная технология 

представляет процесс собой трудноуправляемый , и имеет существенные не-
   достатки такие как: большое долгое влияние человеческого фактора,  время 

обработки. Разработанный способ позволяет устранить дефекты путем анод-

ного растворения [3]. 

Заключение.      Внедрение в производство технологии электрохимической
       обработки для удаления дефектов на  поверхности фильтрующего элемента 
   позволило оптимизировать технологический процесс, повысить надежность 

выполнения операции сократить,  время обработки. 
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