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Аннотация. Проанализированы данные  о способах сокращения выбросов  в окружаю-

щую среду смазочных вредных веществ  от компонентов, входящих  в состав  материа-

лов для пресс-форм литья под давлением, разрабатываемых как  в настоящее время, 

так   и о тех, которые предлагались были ранее, но  не по праву  «забыты». Рассмот-

 ренные изменением подходы связаны как  с  компонентного состава смазки, так   и с

применением постоянных специальных покрытий пресс-форм  и использованием  тех-
нологий нанесения смазочных материалов. Наибольшее внимание, по мнению авторов, 
заслуживает разработка специальных постоянных покрытий формообразующих по-

       верхностей технологической оснастки, которая позволяет отказаться от разовых 
смазочных материалов, а также технология смазывания закрытой пресс-формы, ко-

торая помимо    экологических, обладает целым рядом  и других преимуществ. 
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Abstract. Information is provided on ways to reduce emissions of harm ful substance sinto 

the environment from the components of lubricant susedin the injection molding shop, both 

developed by modern researcher sand thoset hat were proposedearlier, but were not right 

fully “forgotten”. The considered approaches are related to changes in the component 

composition of the lubricant; the use of permanent mold coatings; and theuse of special 

lubrication technologies. According to the authors, the development of special permanent 

coatings for tool ingdeserves the most attention, which makes it possible to eliminates in-

gle-use lubricants, as well as the technology of lubrication of a closedmold, which, in addi-

tion to environmental advantages, has other advantages. 
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       Введение. Использование смазочных материалов при под литье  давлением  

с и целью уменьшения трения  «прилипаемости» сплавов на основе  алюминия
к стабилизации поверхности пресс-формы,  температурного режима оснастки, 

также приводит  к загрязнению атмосферы цеха здоровья вредными для  чело-

века системе веществами. Накапливаясь  в  вентиляции, они снижают пожаро-

безопасность производства, а к кроме этого, приводят  загрязнению сточных 

вод. Уменьшение антропогенного воздействия является одной из приоритет-
ных задач, стоящих перед инженерами литейщиками   наряду с повышением 

       качества  и конкурентноспособности литых заготовок  и деталей. Целью 

настоящей работы являлось изучение имеющейся на данный момент инфор-

мации по уменьшению негативного влияния на биосферу  смазочных матери-

алов литья под давлением.  

Материалы  и методы. В данном исследовании были использованы пуб-

ликации из -научно технических журналов, материалы конференций, патенты 

и и другие источники, как на русском, так  на английском языках, поиск кото-

рых осуществлялся посредством научной электронной библиотеки Elibrary.ru 

и и платформ GoogleScholar  SpringerLink. 

Результаты. Предлагаемые способы решения пробле рассматриваемой -

мы можно разделить на следующие группы: 

– изменение   химического состава смазки; 

– применение  постоянных покрытий;  

       – выполнение      -операции смазывания при закрытом состоянии пресс
формы   и других специальных технологий нанесения.  

Также имеется исследованиях информация об , ориентированных на умень-
шение толщины нанесения смазочного слоя, продолжительности его   и других 

особенностях технологии смазывания. 

       Обсуждение полученных результатов. В настоящее время как отече-
ственными, так  и зарубежными исследователями проводится поиск составов 

снижающих канцерогенное  и другие исполь негативные воздействия смазок, -

зуемых  в цехах литья были под давлением. Так например в, ,  Испании  пред-

ложены эмульсионные смазочные материалы, в которых минеральные масла 
       были заменены более экологически привлекательными маслами   на основе

сложных день эфиров [1]. На  сегодняшний  высокая стоимость препятствует 
их широкому использованию для смазывания пресс-форм. 

Белорусскими исследователями разработано покрытие, в котором основ-

      ным компонентом является полиметилсилокс. Подтверждена его высокая 

       безопасность  с точки зрения   санитарных и экологических норм [2, 3].  

И В с. . Гейко  соавторами выделяют отечественную смазку Формопресс 2П в,  

парах вредного которой  зарегистрировано меньшее содержание такого  ком-

понента как бензопирен [4]. Существует меньшую мнение, что  опасность для 
окружающей среды представляют твердые смазки, которые  в тоже время  об-

ладают  и пониженной газотворностью [5]. Однако стоит обратить внимание 
      на то водоэмульсионной, что  в процессе нанесения  смазки происходит до-

полнительное охлаждение пресс-формы, что исключается при использовании 
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смазки твердого типа нанесения. Вместе  с тем, технология  твердых материа-
лов требует дорогого оборудования, что сдерживает ее широкое применение. 

     Ведутся разработки  и биоразлагаемых разделительных составов [6].  

C целью      устранения необходимости использования органических смазочных
материалов при литье под давлением, американскими исследователями были 

изучены  антиадгезионные свойства различных постоянных покрытий [7]. Ис-
      следования проводились по специально разработанной которая методике,  

подразумевала испытание пробным на разрыв  соединения между  образцом, 

представляющим из собой пластину, выполненную  сплава Н13
1
  -и закристал

лизовавшемся на алюминиевого его поверхности цилиндрическим слитком из  

сплава. Из двенадцати исследуемых покрытий наилучший результат (отсут-
   ствие «прилипаемости») показал материал AlCrN, нанесенный методом ка-

тодно-дугового осаждения. Для него были проведены дополнительные завод-
       ские извлекались испытания. После сорока заливок качественные отливки   

из несмазанной пресс-формы без затруднений. 
Сотрудниками лаборатории литья под давлением им МГТУ . Н Э. . Баума-

на  в 80-е годы технология была разработана  смазывания пресс-форм  в закры-

том состоянии [8]. Она подразумевает нанесение смазочного материала   в со-
      стоянии высокотемпературного пара, которое    осуществляется в результате

испарения  в камере   прессования с зеркала расплава распыленной форсункой 

смазки, дальнейшего перетекания образовавшихся парообразных продуктов  
в рабочую полость пресс-формы  и их на  конденсации  рабочих поверхностях . 

       Эта технология позволяет снизить вредные смазки  выбросы компонентов   

в и а атмосферу цеха  сточные воды,  кроме того, уменьшить расход данного 
     материала сократить продолжительность производственного -цикла, исклю

      чить применение периферийного оборудования такого, как манипуляторы-

смазчики. 
        В Р Е НГТУ им. . . Алексеева велись разработки по совершенствованию 

кислородного процесса литья под давлением, позволяющего минимизировать 
       и смазочными И О загрязнение атмосферы цеха  продуктами. . . Леушиным  

и Д О . . Моисеевым предлагалось «продувать» камеру прессования  и рабочую 

полость формы кислородосодержащей пеной, в состав которой входили пе-
        роксид водорода, ПАВ, СОЖ, количество которого было существенно со-

кращено, и К о вода [9].  сожалению, информации  внедрении данной техноло-
гии на ограничена литейных предприятиях . 

Заключение. Из рассмотренных  в данной работе путей улучшения -эко
логической литья постоян ситуации  в цехе  под давлением можно выделить -

 ные применение покрытия, которые позволяют  исключить  разовых смазоч-
       ных материалов технологию   и  смазывания пресс-формы  в закрытом 

состоянии, которая прошла экологиче промышленные испытания  и помимо -

ских и обладает  рядом других преимуществ. 

——————— 
1
          Испытанию подвергались пластины без покрытия и пластины с защитным слоем. 
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