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Аннотация. В работе представлена перспективная технология высокоточной 
обработки лопаток турбины жидкостного ракетного двигателя. Рассмотрен-
ный метод позволил изготавливать лопатки турбины с высокой точностью. 
Данный способ обеспечивает сократить трудовые и материальные затраты 
на подготовку производства при изготовлении лопаток турбины. 
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     Введение. Традиционно  в ракетно-космической промышленности лопатки 

турбины жидкостного ракетного  двигателя изготавливают из высокопрочной 

        нержавеющей стали, никелевых титановых  и  сплавов путем сварки, литья 

или штамповки такие. Но  подходы необхо зачастую не позволяют добиться -

димой формы  и качества поверхности, из-за чего лопатки требуют дополни-

тельной сложной  и дорогостоящей механической Усовершенство обработки. -

вание технологии получения окончательного профиля  лопаток направлено на 
повышение надежности, долговечности технологичности  и .  

      Методы  и материалы; результаты. В современном машиностроении 

перспективным методом получения заготовок  лопаток является изостатиче-
     ское прессование [1]. Способ позволяет изготавливать  заготовки сложной 

     геометрической формы       с тонкими кромками и малыми радиусами. Однако
заготовка имеет отклонения геометрических некачественный размеров  и  по-

  верхностных слой, поэтому требу  ется дополнительная обработка [2, 3]. На 
машиностроительном предприятии  разработан способ для удаления избыточ-

ного металла при действии электрического тока электролите  в . Заготовку ло-

патки 2 размещают инструментами между двумя  — электродами 1. Инстру-

         менты постоянного  и заготовку подключают  к источнику  тока. В течение 
всего процесса между поверхностями электрода   выдерживают зазор h, через 

 который прокачивают электролит 3. Электроды, повторяющие контуры ло-

патки, при подаче тока обеспечивают растворение металла заготовки. 

В лопат результате электрохимической обработки формируется профиль -

        ки, который копирует профиль электродов, металл удаляется   без контакта
инструмента  и заготовки. Рассмотренный метод обработки обеспечивает точ-

ность профиля пера лопатки 0,3–0,4 и чистоту поверхности 6–7 класс. Основ-
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      ным преимуществом рассмотренного способа обработки является высокая 

скорость съема металла без передачи тепловых или  механических напряже-
ний на  заготовку. 

 

 
 

Схема электрохимической обработки:  
1 2 3 — инструмент-электрод;  — заготовка;  — подача электролита 

 
 

Заключение.      -Применение технологии лопаток турбины с использовани
ем электрохимического метода позволило повышения добиться  качества по-

верхностного слоя   и производительности процесса получения окончательно-

го профиля лопаток.  
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