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Аннотация. Рассмотрен процесс электроэрозионной обработки, используемый 
при изготовлении деталей жидкостных ракетных двигателей. Показаны пре-
имущества и недостатки электрофизических методов обработки заготовок 
из труднообрабатываемых материалов. Раскрыта специфика применения ин-
струмента и технологической оснастки для многопозиционного изготовления 
деталей с применением электроэрозионного метода. Представлена конструк-
ция приспособления для получения отверстий высокой точности в заготовках 
из сложно обрабатываемых материалов. 
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Введение.       -В настоящее время производство аэрокосмической отрасли харак
      теризуется большой номенклатурой изделий  и сложностью производимых ,  

в к и единиц то же время требования  изготовлению деталей  сборочных  уже-
    сточается. На первый такие план выходят  показатели, как -гибкость, опера

     тивное  переналаживание производства получения для  экспериментальных 

изделий ракетно-космической техники условиях. В этих  представляют инте-
рес обработки высокотехнологичные способы электрофизической размерной , 

        с возможностью быстрого перехода на обработку изделий различных кон-

струкций  и типоразмеров [1, 2]. 

Методы результаты  и материалы; .  Анализ методов  -обработки загото
вок из труднообрабатываемых материалов показал, что  в современной науке 
и в технике существует потребность  создании технологии многоэлектродной 

обработки изделий из материалов из труднообрабатываемых . Одним  наибо-

лее эффективных направлений совершенствования технологий, является про-

ектирование специальных средств технологического оснащения [3]. При этом 

должны учитываться целевые параметры производства (производительность, 

      ресурс, серийность), особенности технологического процесса  и оборудова-
ния, а и к также экономические факторы  требования  безопасности. 

     С целью реализации технологии многоэлектродной электроэрозионной 

      обработки разработано на машиностроительном предприятии   и внедрено  

в специальное в производство  приспособление для получения отверстий  за-
готовках из труднообрабатываемых  материалов (см. рисунок). 
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Общий вид приспособления для электроэрозионной обработки 
 
 

Основным преимуществом  представленной оснастки является, то что все 
электроды работают одним под  потенциалом доступ  и имеют общий   к источ-

       нику питания, что позволяет обрабатывать большую  площадь поверхности 

или несколько элементов  за один проход. 

     Заключение.   Обработка электрофизическими методами  -дает возмож
       ность выполнять необходимые технологические требования  к детали, не 

      нарушает химический состав обрабатываемых материалов позволяет, что  

у      величить коррозионную стойкость материалов, улучшить механические 
       свойства  и увеличить ресурс работы. Использование специальных много-

местных приспособлений, обеспечивает гибкость производственных процес-
сов при изготовлении опытных изделий. Полученные результаты позволяют 

     использовать электроэрозионную размерную обработку для изготовления 

изделий авиации, космонавтики  и других отраслей промышленности из спла-
вов трудно механической поддающихся  обработке. 
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