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Аннотация. Обоснована возможность применения аммиачной холодильной 
установки (АХУ) с замкнутым контуром для охлаждения углеводородного горю-
чего (УВГ). Предложено и обосновано использование компактных сварных пла-
стинчатых теплообменников (ПТ) с фазовым переходом аммиака в АХУ для со-
кращения его массы в теплообменных контурах. Приведены результаты 
расчетно-аналитического определения характеристик АХУ. Разработка пнев-
могидравлической схемы и 3D-модели АХУ показали возможность размещения 
установки в 10-футовом контейнере. Сделано заключение о высокой эффек-
тивности предложенного варианта охлаждения УВГ. 
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Введение. Актуальной задачей при наземной летательных эксплуатации  аппа-
ратов является  повышение эффективности температурной   подготовки топлива
перед заправкой. Существующие технологии  с использованием большого ко-

личества жидкого азота приводят  к его безвозвратным потерям  и экологиче-
 ским аммиачных проблемам [1, 2]. Применение традиционных  холодильных 

      установок  с кожухотрубными теплообменниками требует больших  запасов 

токсичного хладагента [3]. Целью работы является разработка принципиально 

нового конструктивного решения АХУ  с замкнутым контуром, характеризую-

щейся минимальной заправкой аммиака. 
Методы  и материалы; результаты. В качестве основного технического 

     решения предложено теплообменники  использовать сварные пластинчатые   

(     ПТ), работающие в режиме фазового перехода «жидкость-пар» [4]. Это поз-
       волило радикально снизить следовательно внутренний объем системы и, , 

массу хладагента. Применен расчетно аналити- ческий метод для определения 

характеристик ПТ ПТ-испарителя  и -конденсатора. В результате расчета для 

АХУ холодопроизводительностью 125 кВт определены параметры теплооб-

       менников  и массовый кг расход аммиака 0,1 /с. Для регенерации аммиака 
спроектирован двухступенчатый холодильный которого цикл, для  подобраны 

компрессоры  и другие элементы (ресиверы, сосуды), спроектированные ин-

     дивидуально ввиду избыточности типовых . Разработана принципиальная 

пневмогидравлическая схема АХУ. Расчет показал, что общая масса аммиака 
в в системе составляет около 33 кг, то есть на порядок меньше, чем  установ-
ках  с кожухотрубными аппаратами. На  основе проведенных расчетов создана 
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3D-модель     -АХУ, компактно размещенной в стандартном 10-футовом транс
портном контейнере. 

Заключение. Разработан      -и рассчитан принципиально новый вариант ам
миачной холодильной установки для охлаждения углеводородного горючего. 

     Расчет показал, что использование  пластинчатых теплообменников  с фазо-

      вым переходом  и индивидуальное проектирование элементов позволяет  
сократить кг массу аммиака  в системе до  33  при холодопроизводительности 

125 кВт. Предложенное  решение обеспечивает высокую эффективность, без-
        опасность размещения  и мобильность за счет   в транспортном контейнере. 

Результаты работы подтверждают возможность  и целесообразность примене-
ния компактных контуром охлаждения АХУ  с замкнутым  для  топлива. 
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