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Аннотация. Представлен обзор способов, методов   и устройств, в которых исполь-
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      Сформулирована актуальная задача по созданию устройства автоматического 

счета капель расплавленного металла  с целью повышения точности рассмотренных 
способов  и методов.  
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Введение. Капля расплавленного металла, характеризующаяся такими пара-
         метрами как масса, размер температура,    и т. д., и обладающая свойствами 

тела са, нагретого до очень применение высоких температур , находит свое   в -

мых различных областях исследований. Такая капля представляет собой ма-
лое расплавленного плавлении количество  металла, образовавшееся при  ме-
таллического стержня или сварочной проволоки при помощи газовой горелки 

или электрической дуги, падающее под воздействием гравитации. 

       Методы результаты  и материалы; .    При решении задач разработки  

и внедрения новых сварочных материалов используются количественные ме-
тоды оценки сварочно-технологических электродов свойств покрытых . В хо-

де оценки осуществляется сбор капель электродного металла  с их последую-

   щей статистической обработкой [1]. Изучается про  цесс плавления 

электродного металла при дуговой физические сварке  и определяют  характе-
ристики отдельных электродных капель [2–4]. 

Широко применяются различные генераторы капель расплавленного ме -

талла  в металлургии. Известно устройство для образования капель металла, 

        которое может быть черных использовано при  изготовлении деталей из   

и а В цветных сплавов,  также композиционных материалов [5].  порошковой 

металлургии номенклату генераторы капель расширяют ру композиционных 

        материалов  и позволяют улучшить их характеристики  за счет применения 

монодисперсных гранул (капель металла ) требуемой формы [6]. 

 Специальная горячих одежда сварщиков  и рабочих  цехов металлургиче-
ского производства изготавливается из огнеупорных  текстильных материалов. 
Для оценки защитной  способности таких материалов  в качестве способа созда-
ния условий испытания [7], приближенных  к эксплуатационным, используется 
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воздействие на материалы    -частицами расплавленного металла [8–10]. Для ис
      пытания таких материалов на соответствие   российскому государственному

стандарту ГОСТ 12.4.304–2016 и и международным ISO 9150:1988  BS EN 348 

      используется метод измерения количества капель расплавляемого стального 

стержня (сварочного пробу мате прутка), воздействующих на элементарную  -

риала. 
В качестве примера на рисунке представлен процесс отбора капель ме-

талла со стального стержня, нагреваемого газовой горелкой  в ходе испытания 
     материала согласно ГОСТ 12.4.304–2016, где можно наблюдать последова-

        тельное движение капли  после взаимодействия  с образцом ткани костюма 
сварщика. 
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Заключение. Несмотря на достаточно широкий спектр применения кап-

        ли расплавленного металла для решения  исследовательских задач, во всех 

         выше приведенных способах  и методах общим является  подсчет числа ка-
       пель, полученных взаимодействия  в ходе процесса каплеобразования или . 

Таким образом, актуальной задачей является создание устройства для счета, 
обеспечивающего автоматическую расплавленно регистрацию числа капель -

го металла, на основе свойств регистрируемого объекта   и с учетом специфи-

ки его использования. 
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