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Аннотация. Рассмотрена возможность получения изделий из жаропрочного нике-
левого сплава методом порошковой плазменной наплавки. Подобран рациональный 

режим наплавки, обеспечивающий бездефектное формирование изделия. Представ-
лены результаты металлографического анализа  и механических испытаний. 
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Введение. Объем изготовления изделий из никелевых   сплавов в различных 

       отраслях постоянно растет являются. Данные сплавы  основными для изго-

товления деталей, работающих  в интервале температур 650–1100 °С [1]. 

В настоящее время активно ведутся работы по получению изделий  и жа-
      ропрочных никелевых сплавов методом селективного лазерного спекания 

(       СЛС). Наплавка методом СЛС обеспечивает высокое качество поверхности, 

что  снижает время на конечну ю но обработку изделия,  данный способ обла-
дает такими недостатками как микропоры  и микротрещины [2, 3]. 

Одним из способов аддитивного порошкового формирования  с примене-
нием концентрированного источника тепла является плазменная порошковая 

 наплавка плазменная. В с сравнении  другими методами наплавки  наплавка 
имеет ряд преимуществ: высокий КПД процесса, простота технического во-

площения, возможность 100 %-ной автоматизации, мобильность оборудова-
ния, широкий диапазон параметров регулирования  режима наплавки. 

      Целью данной работы являлось исследование возможности получения 

изделий из жаропрочного никелевого слава  с высокими эксплуатационными 

характеристиками методом порошковой плазменной наплавки.  

 Методы результаты  и материалы; .    -Для наплавки использовался дис
персионно-  твердеющий жаропрочный никелевый сплав. Плавление порошка 
производилось плазменной дугой прямого действия на постоянном токе пря-

      мой полярности. Режим наплавки обеспечивал  равномерное расплавление 
порошка порошка, равномерное распределение  по поверхности наплавляемо-

го образца  и стабильный поток материала  в зону плавления. 

Металлографический анализ показал, что микроструктура имеет ячеисто-

дендритное образование строение. По границам дендритов наблюдается  мел-

     кодисперсных фаз. При исследовании микроструктуры деф    екты в  виде пор  
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и трещин не были выявлены. Механические испытания на образцов  растяже-
ние не показали  только повышение предела прочности, относительно образцов 
полученных методом но селективного лазерного спекания (1250 и 1085 МПа),  

также повышение предела текучести (980 и 855 МПа) и относительного удли-

нения (16,0 и 10,5 %). 

    Заключение. Создание оптимальных условий плазменно-порошковой 

наплавки, включающие  в себя режим   наплавки и термический цикл, позво-
       ляют повышения добиться хорошего формирования наплавляемых слоев  и  

механических характеристик не. Данная технология позволят повысить  толь-
         ко уровень предел прочности, но  и повысить   пластичности по сравнению  

с методом СЛС.  
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