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Аннотация. Предложен способ       снижения твердости переходного слоя при сварке
биметаллических труб путем перераспределения энергии дуги. Разработанная тех-

       нология обеспечивает нормируемые значения твердости  и высокие механические 

характеристики соединения. 
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Введение. Биметаллические трубы коррозионную обеспечивают  защиту, од-

нако их односторонняя приводит сварка   к образованию хрупкого переходно-

го слоя (ПС) с высокой твердостью (до 500 HV) [1, 2]. Во избежание этого 

      применяют материалы дорогие высоколегированные  на весь шов [3]. Цель 
работы — разработка технологии управления структурой  и твердостью ПС 

для получения нормированных свойств при значительной экономии. 

Методы  и материалы; результаты.    Установлено, что причина высокой
    твердости ПС — перемешивание расплава высоколегированного корневого 

валика  с низколегированным присадочным металлом, ведущее  к образованию 

     мартенситной структуры [4]. Для снижения твердости предложено умень-

шить долю переплавленного высоколегированного  металла. Этого добились 
       за счет перераспределения эффективной  тепловой энергии сварочной дуги 

      путем введения  в сварочную дополнительного ванну  низколегированного 

 присадочного материала [5     ]. Данный метод снижает проплавляющую спо-

собность дуги   и ограничивает попадание  хрома  и никеля  в ПС. Технология 

апробирована мм на контрольных сварных соединениях (КСС) труб Ø530×12  

      с плакирующим слоем из стали 316L. Использовались электроды: ЦЛ-11 

    (    корневой слой), LB-52U с дополнительной присадкой (переходный слой), 

LB-52U (заполнение). Твердость не ПС  превышала нормативных 280 HV (см. 

рисунок). Механические испытания высок КСС подтвердили ие прочностные 
и вязкопластические свойства. 

     Заключение. Разработан способ управления твердостью переходного 

слоя перераспределения за счет  энергии дуги. Эксперимент подтвердил, что 

       полученные  соединения соответствуют нормативам по твердости  и имеют 
  высокие механические свойства. Технология позволяет  снизить затраты на 
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сварочные материалы в 3–7 раз  и может применена быть   в нефтегазовой, хи-

       мической, атомной  и других отраслях промышленности, где используются 
биметаллические конструкции. 
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