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Аннотация. Представлена технология  и программно-аппаратный комплекс (ПАК) 

  для индукционной сварки  термопластичных углеродно-армированных композицион -

      ных материалов (ТПКМ), в    том числе с матрицей из полиэфирэфиркетона. Ком-

        плекс имеет модульную структуру  и возможность размещения на роботе-
манипуляторе. Применение комплекса позволяет производить сварку деталей слож-

ной формы из ТПКМ.  
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Введение. Авиа- и ракетостроение, , , автомобилестроение робототехника ме-
      дицина  и другие  испытывают спрос на угленаполненные термопластичные 

композиционные материалы (ТПКМ) на  основе полиэфирэфиркетона (PEEK), 

      обладающие низкой массой  и высокой стойкостью коррозионной  [1]. Гло-

       бальный в г в рынок ТПКМ  2025 . оценивается  25,6 млрд долларов США  

с к г прогнозируемым ростом до 72,3 млрд долларов  2035 . при совокупном 

среднегодовом темпе роста 10,9 % [2].  

     Методы  и материалы; результаты.  -Разработанный программно
     аппаратный комплекс представляет собой  специализированную модульную 

    установку, обеспечивающую диффузионное соединение конструктивных 

      элементов из углеродно-армированных термопластов . Нагрев деталей осу-

       ществляется вихревыми токами передаваемые от    индуктора в проводящие
углеродные волокна  композита, приводя нагреву  к  полимерной матрицы до 

температуры плавления (T     300−350 °C в зависимости от матрицы) [3]. ПАК 

      позволяет сваривать детали толщиной до 6 мм. Потребляемая мощность 

установки составляет 8 кВт кВт при мощности сварочного блока 5   и частоте 
до 800 кГц. Позволяет сваривать углеродно-армированные композиты на ос-
нове PEEK и полифениленсульфида (PPS). Одним из ключевых  преимуществ
разработанного ПАК является его модульная конструкция, позволяющая ин-

      тегрировать на генератор  и индуктор непосредственно  робот-манипулятор 

(KUKA, Fanuc и делает др.). Такая мобильность  возможной сложную крупно-
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узловую сборку деталей  в авиации  и автомобилестроении, где  требуется до-

ступ  к труднодоступным зонам конструкций без разборки  (рис. 1, 2).  

 

 

       

 

Рис. 1. Вид комплекса для индукционной сварки и сложного сварного изделия  

из полиэфирэфиркетона 

 

 

Рис. 2. Структурная схема разработанного ПАК 

 

 

      Заключение. Разработана технология  и оборудование для индукционной 

сварки высокопрочных углеродно-армированных композиционных материалов.  
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