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      Аннотация. Изучены особенности процессов структурообразования  и их взаимо-

связь  с механическими характеристиками сварных соединений высокопрочных труб-

ных сталей при способах сварки, используемых    при строительстве магистральных
газопроводов.  
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Введение. К настоящему времени доказана эффективность применения для 

строительства магистральных газопроводов высокого давления малоуглеро-

    дистых, микролегированных стойкими карбидообразующими элементами 

сталей нового поколения (К60, К65) [1–4].  

        С ростом класса прочности трубных сталей, применяемых для маги-

стральных газопроводов, повышаются требования  к надежности экологиче  и -

       ской весьма безопасности, и  актуальными являются исследования, направ-

ленные на изучение особенностей структурообразования  в них под действием 

сварочных процессов.  

Методы результаты  и материалы; .    -Исследования выполнены на фраг
          ментах труб из сталей класса прочности  К70 и К80. Изучены особенности 

кинетики распада аустенита  в различных участках сварного соединений   с ис-
  пользованием  дилатометрического метода. Выполнены металлографические 
     исследования структурно-фазового состава  и морфологии составляющих 

структуры  с применением просвечи оптической, электронно-сканирующей  и -

вающей микроскопии. Оценка взаимосвязи параметров структуры  -с показа
телями твердости  и сопротивления разрушению  металла зоны термического 

      влияния проводилась путем имитации параметров различных сварочных 

       процессов на установке токов высокой частоты, последующего измерения 

микро макротвердости- и , испытания на ударный изгиб  и изучения фактогра-
фических характеристик поверхности изломов [5, 6].   

     Построены различных анизотермические  и структурные диаграммы  

участков сварного соединения: металла шва, участка перегрева   и возможного
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разупрочнения. Структурные диаграммы дополнены зависимостями измене-
ния твердости, ударной      -вязкости от скорости охлаждения металла, при рас

     сматриваемых сварочных процессах. Определены диапазоны скоростей 

охлаждения, позволяющие обеспечить сопротив равнопрочность  и высокое -

       ление сварных соединений хрупкому разрушению  в условиях  сварочных
процессах, применяемых при строительстве магистральных газопроводов.  

Заключение. Показано, что    -обеспечение нормативных значений механи
ческих свойств сварных соединений исследуемых сталей объясняется форми-

рованием  в установленном диапазоне скоростей охлаждения : в участке пере-
    грева — преимущественно бейнитной структуры реечной морфологии  

с мартенсита содержанием  не более 20 %; в возможного участке  разупрочне-
    ния — преимущественно бейнитной структуры гранулярной морфологии  

с незначительным количеством (около 15 %) квазиполигонального феррита.   
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