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        Аннотация. Разработаны новые порошковые проволоки  с содержанием азота  в
наплавленном металле более 0,3 %. Проволоки      могут быть использованы для сварки

      дуплексных сталей, обеспечивая получение равнопрочных  и коррозионностойких 
сварных соединений  с аустенитно-ферритным фазовым составом.  
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      Введение. Дуплексные нержавеющие стали, структура которых состоит  
      из аустенита  и феррита, характеризуются сочетанием хороших механиче-

        ских  и коррозионных свойств, поэтому широко используются  в корабле-

     строении  и химическом машиностроении [1, 2]. Для сварки дуплексных 

сталей используются сварочные  материалы зарубежного производства. Це-

     лью работы явилась разработка экономно-легированных азотсодержащих 

порошковых проволок, обеспечивающих    получение качественных сварных
соединений дуплексных сталей.  

Методы  и материалы; результаты.  На ООО «Завод сварочных матери-

алов (Свердловская область, г. Берёзовский) изготовлены опытные составы 

     порошковых проволок более  с содержанием  азота  0,3 %, обеспечивающие 
аустенитно-ферритный фазовый металла состав наплавленного  [3]. Наиболее 
перспективными из них   выполнена дуговая     сварка пластин дуплексной стали
EN 1.4462. Для полученных сварных  соединений проведены микроструктур-

ные исследования, измерения микротвердости механические,   и коррозионные 
испытания.  

Сварные соединения дуплексной стали характеризуются отсутствием из-
менений с твердости по всем зонам, что связано  отсутствием фазовых пре-

     вращений. Прочностные характеристики, определенные при испытаниях  

на статическое растяжение, сопоставимы со свойствами дуплексной стали без 
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сварных соединений диапазоне во всем исследованном  температур (от +20 С 

       до –60 ºС в). Стойкость против питтинговой коррозии  искусственной мор-

         ской воде сварных соединений находится на уровне показателей для дуп-

     лексной стали  и значительно превышает стойкость  аустенитной нержавею-

щей стали.  

Заключение. Разработаны новые составы азотсодержащих порошковых 

проволок, которые использованы могут  быть  для сварки дуплексных сталей, 

работающих  в условиях высоких механических нагрузок  и при воздействии 

коррозионных сред.  

Исследование     выполнено за счет гранта Российского научного фонда  

№ и 24-19-20059  Правительства Свердловской области выполнении. При  работы 

было использовано оборудование ЦКП «Пластометрия» при ИМАШ УрО РАН. 
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