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Аннотация. Обосновано применение технологии холодного переноса металла (CMT) 

для электродуговой многослойной наплавки. Описана методика получения экспери-

ментальных образцов, полученных    -электродуговой наплавкой металлической прово
локой. Экспериментально подтверждена возможность получения стенок толщиной 

менее 3 мм при применении технологии 3D-печати  с механизированной подачей про-

волочного электрода.  
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      Введение. Для получения металлических изделий наиболее распространены 

способ электродуговой наплавки  с механизированным способом подачи про-

волоки (Wire and Arc Additive Manufacturing) [1], а также селективное лазерное 
спекание (Selective Laser Sintering — SLS) [2]. WAAM обеспечивает высокую 

      производительность  и снижение себестоимости изделия вследствие низкой 

стоимости проволоки по сравнению  с металлическим порошком. Однако по-

верхность изделия имеет выраженную     -волнистость и требует обязательной ме
ханической обработки  сопрягаемых поверхностей. Технология холодного пе-

   реноса металла (Cold Metal Transfer — CMT) позволяет расширить область 

применения аддитивных  технологий. Отличительной чертой процесса является 

       значительно меньшее тепловложение по сравнению  с другими процессами 

WAAM [3]. С помощью технологии CMT возможно получение  тонких слоев 

наплавляемого материала со скоростью, в 1,5–2,0 раза превосходящей  скорость
GMAW-процесса (Gas Metal Arc Welding). В опубликованных результатах ис-
следований отсутствуют данные  о механических свойствах металла, получен-

ного  в процессе многослойной проволокой электродуговой наплавки стальной  

с применением процесса CMT. 

Методы  и материалы; результаты.     Для проведения исследований были
изготовлены образцы  в виде стенок (пластин) длиной около 120 мм  и высо-

той от 20 до 150 мм. Синтез осуществлялся на металлической подложке тол-
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       щиной 6 мм из стали 09Г С2 . На первом этапе исследований использовали 

сварочную проволоку диаметром 1,2 мм марки 08Г С2 .  

Использовали установку 3D-печати, созданную на базе трех  координат-
ного позиционера (перемещение по источника осям X, Y, Z),    питания и го-

релки, реализующих технологию образцы CMT. Были изготовлены   с приме-
      нением технологии CMT, а с также образцы  применением традиционной 

технологии многослойной наплавки на постоянном полярно токе обратной -

сти. В процессе наплавки сварочного изменяли величину  тока  и скорость пе-
ремещения горелки. 

Заключение. В результате экспериментальной работы были установлены 

режимы многослойной электродуговой   наплавки, обеспечивающие сплавление
      валиков  и стабильное формирование поверхности валика Показана.  возмож-

ность формирования  стенок изделий толщиной менее 3 мм при использовании 

т       ехнологии CMT в       процессе аддитивного синтеза деталей с применением
стальной проволоки. 
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