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     Аннотация. Рассмотрены особенности выполнения эксплуатационного контроля 

эрозионно-   коррозионных утонений околошовных зон сварных соединений трубопро-

водов конденсатно-питательного тракта (КПТ Представлены) энергоблоков АЭС.  

основные принципы методологии реализации программы комплексной  АО «Концерн 

     Росэнергоатом» по предупреждению недопустимых эрозионно-коррозионных уто-

      нений  и повышению эксплуатационной эрозионно-коррозионной стойкости около-

    шовных зон сварных соединений трубопроводов энергоблоков АЭС. Показано, что 

      внедрение информационных массивов данных на энергоблоках АЭС повышает эф-

    фективность эксплуатационного контроля   и обеспечивает своевременное обнару-
жение недопустимых утонений околошовных зон сварных соединений трубопрово-

дов КПТ. 
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      Введение. Эксплуатация энергоблоков АЭС сопряжена   с эрозионно-

 коррозионным повреждением оборудования   и трубопроводов [1, 2]. Преду-

  преждение повреждений разрушений трубопрово   и исключение внезапных  -

дов КПТ на действующих АЭС эксплуата осуществляется путем проведения -

      ционного контроля эрозионно-коррозионных утонений металла рамках. В  

комплексной программы АО «Концерн Росэнергоатом» по проблеме эрозии-

коррозии разработаны  и реализуются мероприятия план по оптимизации иро-

       вания эксплуатационного  контроля металла околошовных зон сварных со-

      единений трубопроводов энергоблоков АЭС   с использованием аттестован-

ных по  в Ростехнадзоре программных средств  определению скорости эрозии-

коррозии [3].  

Методы результаты  и материалы; .    -Поскольку не представляется воз
      можным по выполнение периодического эксплуатационного контроля  всем 

сварным соединениям трубопроводов КПТ энергоблоков АЭС единственным,  

способом обеспечения выявления своевременного  околошовных зон  с эрози-

      онно-коррозионными утонениями близкими  к недопустимым является ис-
      пользование программных средств для прогнозирования скорости эрозии-

        коррозии. В и в России создано  аттестовано  Ростехнадзоре программное 
средство РАМЭК для оценки скорости эрозии-коррозии трубопроводов  энер-

гоблоков АЭС  с РУ ВВЭР. С целью повышения безопасности, надежности  

и эффективности эксплуатации энергоблоков атомных электростанций разра-
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ботана  и реализуется  в рамках комплексной программы АО «Концерн Рос-
энергоатом» методология по исключению внезапных разрушений  и своевре-
менному предупреждению недопустимых эрозионно-коррозионных утонений 

       стенок зон соединений околошовных  сварных  трубопроводов КПТ -энерго
  блоков АЭС [4]. Выполнение мероприятий комплексной программы позво-

лило   разработать и внедрить на энергоблоках АЭС информационные массивы 

данных по оптимизации планирования эксплуатационного контроля эрозион-

но-коррозионных утонений трубопро околошовных зон соединений сварных  -

      водов регулярное КПТ энергоблоков АЭС. Предусмотрено  сопровождение/ 
      актуализация вышеуказанных  информационных массивов данных  с учетом 

новых сведений об изменении условий. режимов эксплуатации  и конструк-
ции трубопроводов энергоблоков КПТ . 

Заключение. Внедрение массивов информационных  данных на энерго-
     блоках АЭС повысить эксплу  позволило  эффективность  атационного кон-

      троля  и обеспечить своевременное недопустимых обнаружение  утонений 

      околошовных сварных зон  соединений трубопроводов КПТ. Применение 
     разработанных программных средств прогнозирования скорости эрозии-

коррозии на стадии проектирования позволит повысить - -эрозионно коррози
онную стойкость трубопроводов  и оборудования новых энергоблоков АЭС.  
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