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      Аннотация. Описан процесс моделирования  и оптимизации температурно-

временного режима аддитивного производства металлических изделий. Обоснованы 

       преимущества применения разработанной     -программы в процессе послойной элек
      тродуговой наплавки. Описана процедура моделирования температурного поля  

и оптимизации температурно-временного режима послойного наплавления метал-
лического изделия. Апробация модели выполнена на примере электродуговой послой-

ной наплавки вертикальной стенки. 
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     Введение. Применение технологий аддитивного производства позволяет 
осуществить производство путем  послойного плавления или спекания приса-

  дочного материала [1, 2]. При этом лучшую производительность при изго-

       товлении крупногабаритных металлических изделий из стали  и алюминия 

 обеспечивают способы, основанные на электродуговом наплавлении приса-
дочной проволоки [3]. 

Методы  и материалы; результаты.    -В процессе аддитивного производ
ства металлических изделий наибольшее влияние качество на  наплавленного 

      изделия оказывает технологического правильный подбор оптимального  ре-
жима. Подбор оптимального режима аддитивного реализуется производства  

      путем экспериментальных наплавления  образцов  с последующей оценкой 

температуры металла  и качества наплавленного . Для повышения эффектив-

     ности технологической подготовки аддитивного производства предлагается 

      использовать программные средства для автоматизированного подбора оп-

    тимального температурно-временного режима  с уч   етом всех особенностей 

послойного наплавления. 

Расчет температур  в изделии реализован  с помощью дифференциального 

  уравнения теплопроводности  в двухмерных пространственных  координатах 

[4]. Для      -решения уравнения теплопроводности используется явная конечно
разностная схема. Следующим шагом определяется температурное распреде-
ление по длине исходного основания для его внутренних  и граничных точек. 
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Далее находятся температуры по длине наплавленного слоя осно, ставшего -

     ванием. Последним шагом рассчитывается температурное распределение  

по длине  наплавляемого слоя  с учетом    добавления новых частей металла. 
Заключение. В ходе проведенных исследований был разработан техно-

      логический процесс на аддитивного производства изделий металлических   

основе с электродугового наплавления присадочной проволоки  программой 

     для подбора оптимального температурно-временного режима послойного 

наплавления детали [5]. 
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