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Предисловие

Пособие составлено для самостоятельной проработки студента-

ми модуля 1 «Анализ объектов машиностроительного производства 

  и выбор исходных заготовок» дисциплины «Построение техноло-

гических процессов», входящей в образовательную программу спе-

циалитета по специальности 15.05.01 следующих специализаций: 

«  Проектирование технологических комплексов механосборочных 

 производств», «Проектирование технологических комплексов ме-

ханосборочных производств (специального назначения)», «Проек-

тирование технологических комплексов в машиностроении» и со-

ответствует ее рабочей программе.

Дисциплина  призвана обобщить и систематизировать знания 

и умения, полученные студентом при изучении предшествующих 

      технологических дисциплин и подготовить его к выполнению 

одной из ключевых работ инженера-технолога — разработке тех-

нологических процессов.

Дисциплина построена по модульному принципу, каждый мо-

дуль представляет собой логически завершенный раздел курса. 

Модуль   1 «Анализ объектов машиностроительного производ-

ства и выбор исходных заготовок» включает лекционные и семи-

нарские занятия, самостоятельную работу студентов и заканчива-

     ется прохождением рубежного контроля. Его темы охватывают 

подготовительные этапы разработки технологических процессов, 

на которых изделие анализируют с точки зрения простоты его из-

готовления. Также выявляют потенциальные сложности, которые 

могут возникнуть при изготовлении изделия, и намечают пути их 

     преодоления, выбирают исходную заготовку, методы обработки 

поверхностей и способы контроля качества изделия.

Полученные в результате анализа решения являются основой 

для последующей разработки маршрутного технологического про-

цесса.

На лекционных занятиях на примере изделий общего машино-

строения последовательно рассматриваются все подготовительные 

этапы, выполняемые технологом при технологической подготовке 

      производства. Разбираются основные принципы и правила при-

нятия технологических решений, разъясняются цель, содержание 

и последовательность выполнения работ по технологической под-

готовке производства.

Семинарские занятия проводятся для закрепления усвоенной 

информации, приобретения навыков ее применения для решения 

практических задач при технологической подготовке производства.



 Студенты, отвечая на вопросы и задания, представленные в по-

собии, смогут использовать его для самостоятельной проработки 

первого модуля и подготовке к рубежному контролю. Рекоменду-

      ется прорабатывать вопросы и задания в течение недели после 

изучения соответствующей темы. 

Цель пособия — помочь студентам систематизировать и закре-

пить навыки принятия предварительных технологических решений 

и подготовиться к рубежному контролю. 

Учебно-методическое пособие включает в себя вопросы и за-

дания к темам модуля 1.

Ответы к вопросам и заданиям сопровождаются методически-

ми комментариями и ссылками на литературу и приложение.

     В приложении приведены справочные материалы, которые 

могут быть полезны студентам при выполнении заданий. 

Выполнение заданий и ответы на вопросы позволяют студентам 

      объективно оценить свои знания, обеспечить систематизацию и 

закрепление теоретического материала на более высоком уровне 

и подготовиться к успешному прохождению рубежного контроля 

по модулю 1 «Анализ объектов машиностроительного производства 

и выбор исходных заготовок».
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ВОПРОСЫ И ЗАДАНИЯ К ТЕМАМ МОДУЛЯ 1

Тема 1. Виды и формы технологических процессов

в машиностроении. Исходная информация 

и основные этапы проектирования  

технологических процессов

1. Дайте определение понятия «производственный процесс».

2. Является ли конструкторская подготовка производства про-

изводственным процессом?

     3. Является ли изготовление специального режущего инстру-

мента на предприятии производственным процессом?

     4. Что из нижеперечисленного относят к производственным 

процессам:

а) складской учет материальных ценностей;

б) выработка сжатого воздуха;

в) ремонт технологического оборудования;

г) технологическая подготовка производства;

д) изготовление запасных частей к выпускаемой продукции?

5. Какие производственные процессы называют основными?

6. Является ли изготовление пресс-форм для кузовных деталей 

на автомобильном заводе основным производственным процессом?

7. Является ли изготовление спиральных сверл на АО «Киров-

градский      завод твердых сплавов» основным производственным 

процессом?

8. Какие производственные процессы называют вспомогатель-

ными? 

9. Приведите не менее трех примеров вспомогательных произ-

водственных процессов.

      10. Что является результатом выполнения основных произ-

водственных процессов на производственном комплексе «Салют» 

АО «ОДК»?

       11. Приведите не менее двух примеров результатов основных 

производственных процессов любого предприятия России. 

12. Дайте определение понятия «технологический процесс».

 13. Является ли мойка деталей частью технологического про-

цесса их изготовления?
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14. Приведите пример действий по изменению состояния пред-

мета труда.

    15. Приведите пример действий по определению состояния 

предмета труда.

       16. Приведите не менее трех примеров действий с деталью, 

       относящихся к ее производственному процессу, но не входящих  

в технологический процесс ее изготовления.

       17. Какие из следующих действий входят в технологический 

процесс изготовления детали: 

а) подготовка СОЖ (смазочно-охлаждающей жидкости) для 

обработки заготовок;

б) обработка заготовки на токарном станке;

в) перемещение заготовки в цех термической обработки;

г) объемная закалка заготовки;

д) контроль точности размеров заготовки;

е) окраска заготовки;

ж) маркировка готовой детали;

з) укладывание деталей в специальную тару для хранения?

18. Дайте определение понятия «технологическая операция».

19. Дайте определение понятия «установ».

      20. На одном токарно-винторезном станке партию заготовок 

сначала обрабатывают с одной стороны в прямых кулачках, затем 

с другой стороны в обратных кулачках. Сколько технологических 

операций и установов в данном технологическом процессе?

 21. На одном токарно-винторезном станке каждую заготовку 

обрабатывают сначала с одной стороны, затем с другой стороны, 

      используя для закрепления патрон с закаленными кулачками 

(диаметры поверхностей заготовки для закрепления различаются 

      не сильно). Сколько технологических операций и установов  

в данном технологическом процессе?

22. На одном вертикально-фрезерном станке партию заготовок 

 из 100 шт. сначала фрезеруют с одной стороны, устанавливая за-

готовки в тисках, затем фрезеруют с другой стороны в тех же тисках 

без их переналадки. Сколько технологических операций и устано-

вов в данном технологическом процессе?

23. На одном вертикально-фрезерном станке каждую заготов-

ку обрабатывают в тисках сначала с одной стороны, затем с другой 

стороны. Сколько технологических операций и установов в данном 

технологическом процессе?
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24. Заготовки последовательно фрезеруют с двух сторон, зажимая 

       их в тисках. Сначала с одной стороны на первом вертикально- 

фрезерном станке, затем с другой стороны на рядом стоящем вто-

    ром вертикально-фрезерном станке. Сколько технологических 

операций и установов в данном технологическом процессе?

 25. Заготовку сначала обрабатывают на токарно-винторезном 

     станке нормальной точности, а затем на токарно-винторезном 

станке повышенной точности. Сколько технологических операций 

в данном технологическом процессе?

26. Из каких групп данных состоит исходная информация для 

разработки технологических процессов?

        27. Что входит в базовые исходные данные для разработки 

технологических процессов?

   28. Приведите не менее трех примеров справочных исходных 

данных.

29. Приведите не менее трех примеров руководящих исходных 

данных.

30. К какой группе исходных данных относят рабочий чертеж 

детали?

31. К какой группе исходных данных относят методы получения 

заготовок, используемые на предприятии?

      32. К какой группе исходных данных относят методики рас-

чета режимов резания?

33.     Какие из нижеперечисленных исходных данных относят  

к базовым:

а) объем выпуска изделия;

б) альбом технологической оснастки;

в) сборочный чертеж изделия;

г) типовые технологические процессы;

д) каталоги режущих инструментов?

34. Перечислите основные принципы проектирования техно-

логических процессов.

35. В чем заключается технический принцип проектирования 

технологических процессов?

36. В чем заключается экономический принцип проектирова-

ния технологических процессов?

37. Перечислите этапы 1–3 разработки технологического про-

цесса изготовления детали в последовательности их выполнения.
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