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        Аннотация.      Сточные воды, образующиеся при пиролизе газа, требуют многосту-

         пенчатой очистки для удаления токсичных компонентов перед их повторным ис-
        пользованием или безопасным сбросом. Методы могут включать химическое оса-

       ждение, биологическую деструкцию     и процессы окисления. Конкретный выбор
         зависит от состава стоков, целей извлечения ценных  соединений  и нормативных 

      требований. В работе представлена технология очистки сернисто-щелочных сто-
ков (СЩС), основанная на сочетании физико-химических  и механических методов  с
применением полимерного неорганического коагулянта-флокулянта — полиэфирного 

хлорида железа (POFC/ПЭХЖ). 
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Введение. Газовый пиролиз разло — это высокотемпературное  термическое -
      жение сырья (например, природного газа, нефтепродуктов, отходов) без до-

ступа или результате при ограниченном доступе кислорода. В  процесса обра-
       зуется широкий спектр побочных продуктов, среди которых значительную 

долю как составляют токсичные газы, такие  диоксид серы (SO₂) и сероводо-
род (H₂S), образующие кислоты  в водных растворах . 

       Для удаления этих соединений   и предотвращения ущерба окружающей 
        среде раствор отходящие газы пиролиза часто пропускают щелочной  через  , 

содержащий, например, карбонат калия (K₂ ₃CO ) или гидроксид калия (KOH). 
      Образующиеся сточные остаточные воды включают  щелочи, растворенные 

соли щелочных металлов, органические компоненты исходного сырья (фено-
     лы, полициклические гетероциклические ароматические углеводороды,  со-

 единения), а                   также примеси тяжелых металлов и хлора. Все эти вещества
присутствуют  в сложной смеси, характерной для сточных вод нефтяной про-
мышленности, которые прямо или косвенно  наносят вред экологии [1]. 

    Технологические решения очистки СЩС.    Для решения поставленной
задачи коллективом МГТУ им. Н Э. . Баумана разработана технология очистки 

   сернисто-щелочных стоков (СЩС), основанная на     -сочетании физико
химических  и механических методов  с применением полимерного неоргани-
ческого коагулянта-флокулянта — полиэфирного хлорида железа. 

Эффективность технологии оценивали по  следующим параметрам: водо-
    родный показатель (pH), содержание взвешенных веществ, концентрация 
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 сульфид- и и гидросульфид-ионов, хлоридов  сульфатов, химическое потреб-
      ление кислорода органолептические, а также  характеристики (запах, цвет-

ность, мутность) [1–3]. 
        Технология делится на три стадии: первичная и, вторичная  третичная 

очистка (см. рисунок). 
 

 

 

 

Схема комбинированной технологии очистки СЩС [3–5]. 

 

 

Первичная очистка включает обработку ПЭХЖ всплывающих  и удаление  
        и аппарате оседающих частиц во флотационном . Далее проводится химиче-

       ское окисление перекисью водорода для удаления остаточных сульфидов, 
нейтрализации запаха сероводорода  и нормализации цветности воды. На сле-
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        дующем этапе используют вступающий раствор хлорида бария,   в реакцию  
с и анионами (карбонатами, сульфатами  др.) [4]. 

Вторичная очистка сточных  предполагает фильтрование   вод  через меха-
ническую  и сорбционную загрузки [5–7]. 

Третичная очистка     -может включать использование ионообменных филь
   тров  с комбинацией различных анионитов  и катионитов, что позволяет мак-

симально снизить токсичность [5–7]. 

Заключение.   Предлагаемые в работе технологические решения показали 
хорошие результаты по очистке сточных  сернисто-щелочных  вод. Разработка 

       опытно промышленной  установки очистки на СЩС  основе предложенных 

      технологических решений позволит создать уникальный комплекс очистки 
           СЩС  и решить серьезную проблему  в масштабах страны. Так как, на сего-

       дняшний день, в эффективные мировой практике, отсутствуют  методы 
очистки СЩС. 
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