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  Аннотация.  Представлены результаты   -исследований взаимосвязи температурно

влажностного состояния   древесины и смачиваемости поверхности березового шпо-

на при склеивании карбамидоформальдегидными смолами. Для анализа поверхност-

ных явлений  использовался метод определения краевого угла смачивания. Показано, 

что при нанесении клеевого состава на поверхность шпона влажностью 6 % крае-

     вой угол смачивания оказывается выше, чем при влажности шпона 11 %. Сделан 

вывод, что при использовании влажного шпона обеспечивается более равномерное 

растекание   клея по поверхности шпона.  
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Введение. При производстве фанеры пакетным процессе способом  в  горячего 

прессования при склеивании  листов шпона продукции нередко  в готовой  по-

      являются «пузыри» из-за избыточного давления парогазовой смеси, что  

в попадания в листов свою очередь является следствием   пакет  шпона повы-

       шенной влажности. В производственных условиях    не удается обеспечить
одинаковую что конечную влажность шпона,  приводит к 3–7 % брака фанер-

ной продукции из-за образования «пузырей Поэтому разработка».   технологии 

     склеивания шпона влажностью до 10–11 % является актуальной задачей.  

В с Костромском государственном университете совместно  фанерным ком-

бинатом «Свеза  в Костроме» проведены  исследования по по двухэтапному -

слойному склеиванию шпона [1]. 

Методы  и материалы; результаты.     Для анализа поверхностных явлений
использовался метод определения краевого угла смачивания. Отбирались ли-

сты березового шпона толщиной 1,5 мм одинаковой плотности. Часть шпона 
высушивалась до влажности 6 % (сухой шпон), другая часть — до влажности 

        11 % (влажный шпон). Измерения краевого угла проводились  с интервалом  

в с В 30 .  качестве примера на рисунке представлены результаты определения 
краевого угла смачивания сухого (а и)  влажного (б) шпона. Опираясь на ре-
зультаты ранее    .  выполненных исследований Криворотовой А И. [2], Русакова
Д С. ., ., Варанкиной .Г С Чубинского .А Н. [3] и других авторов [4], была выска-

         зана гипотеза, что  с одной стороны при взаимодействии клеевого состава  
с и влажной древесиной происходит лучшее смачивание поверхности  растека-
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ние при клея; с другой стороны —  увеличении влажности древесины снижает-
   ся количество реакционноспособных  гидроксильных группировок,   входящих

в и в состав древесной матрицы  участвующих  образовании химических связей 

с высокомолекулярными соединениями клеевого состава. 
 

 

 

 

Краевой угол смачивания:  

а — сухого шпона; б — влажного шпона 

 

 

     Заключение. Установлено шпона, что смачиваемость  влажностью 6 % 

хуже, чем шпона влажностью 11 %. Это препятствует равномерному распре-
        делению клеевого по состава  поверхности шпона При .  этом наблюдаются 

различия  в значениях угла смачивания вдоль  и поперек волокон. На влажном 

шпоне угол  в течение 30 сек. уменьшается с 73° до 18° в направлении вдоль 
волокон  и с 79° до 41° в направлении поперек волокон. Для сухого шпона 

     установлено  уменьшение угла смачивания соответственно со 118° до 97° 

вдоль волокон  и со 129° до 117° поперек волокон.  
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