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Название программы для ЭВМ:
МОДУЛЬ РАСЧЕТА СТРУКТУРЫМЕТАЛЛАШВА И ОКОЛОШОВНОЙ ЗОНЫ

Реферат:
Программа для расчёта параметров околошовной зоны (ОШЗ) и параметровшва на основании
данных, полученных из модуля расчёта тепловой задачи цифровой системы оценки качества
сварки сталей.Программа выполняет расчетына основании следующих входных данных: способ
сварки, вид сварочного материала, марка сварочного материала, химический состав основного
металла, диаметр зерна основного металла в исходном состоянии (до сварки), параметры при
сварке корневого слоя, параметры при сварке заполняющих слоев, параметры при сварке
облицовочного слоя. Выходными данными являются: средний химический состав металла шва,
диаметр зерна околошовной зоны после сварки, содержание феррит-перлита после сварки
корневого слоя, содержание бейнита после сварки корневого слоя, содержание мартенсита после
сварки корневого слоя, содержание остаточного аустенита после сварки корневого слоя,
содержание феррит-перлита после сварки заполняющего слоя, содержание бейнита после сварки
заполняющего слоя, содержание мартенсита после сварки заполняющего слоя, содержание
остаточного аустенита после сварки заполняющего слоя, содержание феррит-перлита после
сварки облицовочного слоя, содержание бейнита после сварки облицовочного слоя, содержание
мартенсита после сварки облицовочного слоя, содержание остаточного аустенита после сварки
облицовочного слоя. Тип ЭВМ: IBM PC-совместимый ПК; ОС: Windows, любая ОС семейства
Linux.

python 3.7Язык программирования:

20 КБОбъем программы для ЭВМ:
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