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(57) Формула полезной модели
1. Оснастка для изготовления заготовок гребных валов из полимерных

композиционных материалов, включающая металлическую оправку-дорн с
формообразующей поверхностью конической формы с возможностью
беспрепятственного снятия посредством дополнительного съемного устройства с
оправки-дорна заготовки, при этом оправка-дорн выполнена из алюминия с наличием
разности коэффициентов линейного термического расширения и температурной
инертности в сравнении с полимерным материалом заготовки на основе углеродных
армирующих материалов с эпоксидной смолой в качестве связующего.
2. Оснастка по п. 1, в которой оправка-дорн установлена между двух одинаковых

фланцев и закреплена радиальными винтамина клеевом геле и с герметикомвотверстиях
над ними, также есть разделительная лента из фторопластового уплотнительного
материала в местах будущей обрезки заготовки вала по ее краям на фланцах, фланцы
снабжены глухими осевыми резьбовыми отверстиями на торцах для ввинчивания болта
съемного устройства при съеме заготовки с оправки-дорна со стороны ее большего
диаметра конуса.
3. Оснастка по п. 1 или 2, в которой конусность оправки-дорна составляет 1-2 угловые

минуты.
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